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Urzadzenie do wigzania zbrojenia DF 16  |concretesolutions|

1000 weztéw na godzine:

W przypadku prac budowlanych z uzyciem
zelbetonu stale pojawia sie koniecznosé
wykonywania wigzan w zbrojeniu. Wigza-
nie pretéw zbrojeniowych jest praca dtugo-
trwata i meczaca, poniewaz czesto musi
by¢ wykonywana w pochylonej pozyciji
ciata i recznie.

W efekcie osoby wykonujgce takie prace
skarzg sie na problemy zwigzane z kregostu-
pem oraz zespotem reka-ramie. Z mysla
O ufatwieniu wigzania pretéw zbro-
jeniowych i szybszym wykonywaniu
zbrojenia Wacker Neuson stworzyt
mechaniczne urzgdzenie do jego
wigzania, przy pomocy ktérego
mozna wykona¢ w ciggu godziny
do 1000 jednakowo wysokiej jako-
Sci weziow.

Wigzanie drutem —
szybkie i wydajne

Tak wyglada tradycyjne wigzanie
drutem: Osoba wykonujgca zbroje-
nie musi umiesci¢ drut recznie
w odpowiednigj pozycji, wykreci¢
go przy uzyciu obcegdw i nastep-
nie obcigc.

Dzigki zastosowaniu DF 16 mozna w duzym stopniu uniknaé¢ w szczegdlnosci
ucigzliwego, gtebokiego pochylania sie. Dzieki jednorecznej obstudze DF 16
wigzanie pretéw zbrojeniowych stato sie zdecydowanie prostsze.

,Doswiadczony pracownik tworzy w ten
sposob okoto 400 weztdw na godzing”,
mowi Markus Martin, manager ds. produktu
w Wacker Neuson.

Nalezy pamietac przy tym, ze praca przy
uzyciu obcegdw szybko meczy i wraz ze
wzrostem obcigzenia moze pogarszac sie
rowniez jakosc¢ kolejnych weziow.

(Ciag dalszy na kolejnej stronie)



Urzadzenie do wigzania zbrojenia DF 16

(Cigg dalszy...)
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Przy naktadaniu DF 16 na prety zbrojenio-
we wigzadto obejmuje prety, a jego korice
zaczepiaja o siebie. Podczas wyciggania
urzadzenia wigzadto jest skrecane i w ten
sposob powstaje wezet.

Z pomoca przychodzi nowe urzadze-
nie do wigzania zbrojenia DF 16 firmy
Wacker. ,Przy pomocy DF 16 mozna
w tym samym czasie tatwo wykonac
do 1000 weztéw. Operator moze nie
tylko szybciej pracowad, lecz takze
zachowadé statg predkos¢ pracy”,
mowi Markus Martin. Czysto mecha-
niczne urzadzenie jest wyjatkowo
wytrzymate i jest gotowe do pracy
w kazdej chwili. Inaczej niz w przypad-
ku elektrycznych automatéw wigzg-
cych na prace nie ma wptywu czas
tadowania akumulatorow ani tez pro-
blem z podtgczeniem do zasilania
sieciowego.

.Nie ma potrzeby przeprowadzania
specjalnego szkolenia lub posiadania
szczegolnego doswiadczenia. Kazdy
pracownik moze dzieki DF 16 szybko
i efektywnie wykonywad prace zwig-
zane z wigzaniem Zzbrojenia. Teraz te
prace moze wykonywac¢ nie tylko
wyspecjalizowany lub doswiadczony
pracownik. To pozwala na elastyczne
wykorzystanie wszystkich pracowni-
kéw na placu budowy”, wyjasnia Mar-
kus Martin.

Predkos$¢ wigzania: Ok. 1 sek./wezet
Do 1000 weztéw na godzine

Ciezar:

Srednica UZbrojenia: _

Drut wiazacy:

Wypetnienie: Magazyn z 77 wigzadtami

WACKER

Napetnianie magazynku 77 wigzadtami
jest proste i mozna go uzupetnic kil-
koma ruchami.

Obszary zastosowania

Obszar  zastosowania  urzadzenia
obejmuje oprocz klasycznego wigzania
zbrojenia takze prace zwigzane
z wyréwnywaniem temperatury beto-
nowego rdzenia oraz prace elektro-
instalacyjne. Przy pomocy DF 16 moz-
na, podobnie jak prety zbrojeniowe,
tatwo i dokfadnie mocowac réwniez
weze ogrzewajgce i puste rury. Urzg-
dzenie nadaje sie optymalnie zaréwno
do prac w poziomie (stropy, ptyty
podtogowe, grzejniki podiogowe), jak
ido prac w pionie (Sciany, podpory)
i dzieki temu jest cennym pomocni-
kiem w kazdym zaktadzie wykonujg-
cym betonowe elementy prefabryko-
wane. W przypadku zainteresowania
dostarczymy Panstwu nowe urzgdze-
nie na miejsce i pozostawimy je na
kilka dni do przetestowania.

n h
Oprécz wigzania pretéw zbrojeniowych DF
16 stosuje sie takze na przyktad przy ukta-
daniu wezdw grzejnych przeznaczonych do
aktywowania betonowego rdzenia.

2,2 kg

Drut miedziowany, ¢ 1,1 mm
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Technika wigzania uzyta w DF 16:

1. Ustawi¢ urzadzenie pionowo.

2. Nacisna¢ bez uzycia sity, wigzadto
obejmuje prety zbrojeniowe.

3. Rownomiernie pociagnac do gory,
nastepuje skrecenie wigzadta.

4.  Pociggna¢ dalej do momentu automa-
tycznego punktu wyzwalajacego.
Wiagzanie otrzymuje w tym momencie
odpowiednig wytrzymatosc.

5. Wigzanie jest gotowe



